Protektion mit Mehrwert
Endo-Gasgemische — fur metallurgisch
hochste Anspruche auch bei schmalen Budgets

Auch der Starkste braucht beizeiten Schutz. Um
Werkstlcke aus Stahl- und Nichteisenlegierungen
vor Oxidation und Randentkohlung zu bewahren,
erfolgt ihre Eigenschaft pragende Warmebehand-
lung unter Schutz- beziehungsweise Reaktions-
gas. Ob die Protektion wie gewlinscht verlauft,
hangt nicht zuletzt von der Art des eingesetzten
Gases ab: Mit herkémmlichem Exogas lassen
sich die heute Ublichen hohen Qualitdtsanforde-
rungen kaum mehr erfillen. Mit Endo-Gasge-
mischen von Messer jedoch sind Sie stets auf
der sicheren Seite.

Auf die Mischung kommt es an

Die Basis bildet konzentriertes Endogas, das in
einem Generator aus Erdgas oder Propan und
Luft katalytisch erzeugt wird. Das Endogas wird
dann mit Stickstoff (N,) verdinnt, wobei
Gemische mit niedrigem Taupunkt entstehen und
Gehalten von ein bis finf Prozent Kohlenmonoxid
(CO) und zwei bis zehn Prozent Wasserstoff (H,).
Das Endo-Gasgemisch wird Uber eine spezielle
Dosiereinrichtung in den Ofen eingeleitet, wobei
beide Komponenten, Endogas und Stickstoff,
wahlweise gemischt werden kénnen. Alternativ
lassen sich teilverdinntes Endogas und Stickstoff
getrennt voneinander an

unterschiedlichen Stellen der Warmebehand-
lungsanlage einbringen, so dass sich in Heizraum
und Kahltunnel verschiedene Wasserstoff- und
Kohlenmonoxidgehalte einstellen. Durch eine spe-
zielle Stickstoffeindlsung in der Kihlzone lasst
sich aulRerdem eine Strdmung erzeugen, die un-
gewollte Staubablagerungen deutlich vermindert.

Glanzvolle Ergebnisse durch optimiertes Endo-Gasgemisch



Endo-Gasgemische im Praxistest: vor der Gliihung und ...

lhr Nutzen im Uberblick

Endo-Gasgemische

e erweisen sich als Gberaus wirksame Schutz-
und Reaktionsgase.

¢ sind aufgrund des niedrigen Taupunkts ver-
gleichsweise trocken: Ein zusatzlicher Trockner
wird nicht benétigt.

e sind stabil und behalten auch im Heizraum an-
nahernd ihre chemische Zusammensetzung.

e schutzen vor Entkohlung und ermdglichen eine
Aufkohlung. Sonden messen die Ofenatmos-
phare und melden den Bedarf an Propangas.

e besitzen ein bis zu 15mal grofieres Reduk-
tionspotenzial als Exogase.

e entfernen anhaftende Oxidschichten voll-
standig.

Last, but not least: Endo-Gasgemische wirken
sich nicht nur positiv auf das Rekristallisations-
gllihen von Stahl aus. Sie senken die Kosten,
steigern die Qualitdt und erhéhen die Sicherheit
auch von Sinter-, L6t- und Vergltungsprozessen.

Endo-Gasgemische - bewiéhrt in der Rohrproduktion.

... nach der Glihung

Das Fazit der Experten

Endo-Gasgemische sind eine wirtschaftlich und
technisch attraktive Alternative Uberall dort, wo
eine Versorgung mit reinem Wasserstoff zu auf-
wandig ist und selbsterzeugtes Exo- oder Mono-
gas den Qualitatsanforderungen nicht gentgt.
Der zum Verdlinnen erforderliche kryogene Stick-
stoff ist kommerziell erhéltlich, lasst sich aber
ebenso beim Anwender vor Ort erzeugen.

Wenn Sie Fragen zu Endo-Gasgemischen haben
oder eine personliche Beratung durch unsere
Anwendungsexperten winschen, zégern Sie
bitte nicht uns anzusprechen.

Diese und viele weitere Broschiiren kénnen
Sie auch im Internet als PDF-Datei herunter-
laden: www.messer.de
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