Starkes Duo

Neutrotherm- und Hydrotherm-Inertgasgemische —
perfekter Oxidationsschutz fur jede Art von Legierung

Es liegt in der Natur der Dinge: Werden bestimm-
te Metalle bis zum GlUhen erhitzt, reagieren sie
mit Sauerstoff und oxidieren. Auf den Legierun-
gen kdnnen sich unerwiinschte Oxidschichten
bilden, die je nach Dicke und Zusammensetzung
in ihrer Farbe variieren. Sie sind stérend oder min-
dern die Qualitat der Fertigprodukte. Damit Luft-
sauerstoff nicht an das Chargengut gelangt, er-
folgt die Warmebehandlung unter Schutzgas. In
manchen Féllen mag es genigen, Stickstoff (N,)
als Schutzschild einzusetzen und eine Oxidation
der Metalloberflache zu verhindern. Je nach Le-
gierung und Aufgabe bedarf es daftir allerdings
meist noch zusatzlich eines Reaktionsgases.

Perfekter Oxidationsschutz dank Wasserstoff
Wasserstoff (H,) ist in der Metallurgie das Reduk-
tionsmittel der Wahl — um nicht rostende Stéhle
oxidfrei zu glUhen, hitzebestandige Sonderstahle
zu rekristallisieren, Metalloberflachen zu reinigen
oder um Nichteisen-Legierungen wie Kupfer,
Bronze oder Messing das gewlinschte Eigen-
schaftsprofil einzubrennen. Vergleichbare re-
duzierende Eigenschaften zu unvergleichlich
glnstigen Preisen besitzen Stickstoff/\WWasser-
stoff-Gasgemische. Wie grofR der H,-Anteil sein
sollte, hdngt vom jeweiligen Werkstoff und dem

N,/H,-Gasgemische in zwei grundlegend unter-
schiedlichen Konzentrationsbereichen: Unter der
Schutzmarke Neutrotherm zusammengefasst
sind ,wasserstoffarme” Gemische mit bis zu vier
Volumenprozent H,, die sich als Schutzgas bei
der Warmebehandlung von Eisen-, Kupfer- oder
Aluminiumlegierungen eignen. Die Gemische
lassen sich gefahrlos bei Temperaturen unter
750 °C einsetzen und sind auch bei Raum-
temperatur nicht explosiv.
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Fir jedes Teil den optimalen Wasserstoffgehalt

Die Schutzmarke Hydrotherm steht fir Gasge-
mische, die bis zu 100 Prozent H, enthalten und
sich als Schutz- und Reaktionsgas fur chrom-
reiche Legierungen (Warmebehandlung bis
1150 °C) eignen, also auch bei extrem hohen
Temperaturen eine storende Oxidschicht auf der
Werkstoffoberflache verhindern.

lhr Nutzen im Uberblick

Die Neutrotherm- und Hydrotherm-Gasgemische

von Messer

¢ |assen sich individuell einsetzen und ermdg-
lichen es Ihnen, rasch und flexibel auf die
unterschiedlichsten Anforderungen und Auf-
gabenstellungen zu reagieren.

e steigern aufgrund ihrer hohen Warmekapazi-
tat und Warmeleitfahigkeit die Effizienz lhrer
Ofenanlage.

e machen Sie produktiver und garantieren lhnen
Werkstlicke von bester Qualitat.

e |assen sich Platz sparend speichern und in
bewahrter Manier einsetzen.

Im Haubenofen weich geglihter Kupferdraht

Das Fazit der Experten

Wer schnell, flexibel und routiniert auf die An-
forderungen des Marktes reagieren, hoch
produktiv sein und seine Produktpalette bedarfs-
orientiert und ohne hohe Investitionskosten
erweitern will, ist mit Neutrotherm- und Hydro-
therm von Messer sehr gut beraten: Beide
Gruppen der Gasgemische garantieren lhnen
erstklassige Leistungen bei einem ausgewo-
genen Kosten/Nutzen-Verhaltnis.

Wenn Sie Fragen zu Neutrotherm- und Hydro-
therm-Gasgemischen haben oder eine person-
liche Beratung durch unsere Anwendungsex-
perten wlinschen, zégern Sie bitte nicht uns
anzusprechen.

Diese und viele weitere Broschiiren kénnen
Sie auch im Internet als PDF-Datei herunter-
laden: www.messer.de
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